Konstruktionsrichtlinie e
003 ) BRUCKNER

Toleranzen allgemein

(1) Priifverfahren bei BTT

Linear Size ISO 14405 E

Seit dem September 2011 gilt als Spezifikation von Maflen das LP-Zweipunktmal (local point). Dabei wird
das Messergebnis durch eine mehrdeutige Zweipunktprifung ermittelt.

Bei Brickner gilt, um ein sicheres Fugen von Wellen-Naben-Verbindungen zu gewahrleisten die
Hullbedingung nach ISO 14405.

Der Eintrag hier hat Glltigkeit fir alle BTT-Zeichnungen!

(2) Biegen

I Die Langentoleranz bei Biegeteilen ist unabhangig der Schenkellange, sondern nur abhangig von der Materialstarke.
I Die Toleranz bezieht sich immer den in der Zeichnung bemaRten Wert. (siehe Beispiel)
I Die Winkeltoleranz hingehen ist nicht von der Blechstarke, sondern von der Schenkellange abhangig.

Blechdicke  Langentoleranz Schenkellange Winkeltoleranz .
s [mm] [mm] [mm] [’ N
bis 0,88 +0,3 <45 ‘ +10
1 £03 > 45 £0,5
1,25 +0,3 s 2
1,5 +0,3 2
L
2 +0,4 &/ j
3 +04
4 +0,5 100
> 0,6 B I: s=5 L [ 0,6
eispiel: s=bmm -> Langentoleranz + 0,
6 +0,8 MaR 60 mm -> 59,4 bis 60,6 mm
8 +1,0 MaR 100 mm -> 99,4 bis 100,6 mm
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(3) Schweillen

IAIIgemeintoIeranzen fiir LingenmaRe entsprechend DIN EN I1SO 13920-A I

Nennmalbereich | (in mm)

2 gber | dber | Gber | Gber | dber | (ber iber iber liber iber
bis 30 120 400 | 1000 | 2000 | 4000 8000 12000 | 16000 bis | 20000
30 bis his bis his bis bis his bis 20000

120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | G000 | 12000 | 16000

Grenzabmalie t (in mm)

1 i1|i1|i—2‘i3|14‘t5|i5‘i?|tB +9

I Allgemeintoleranzen fiir WinkelmaRBe entsprechend DIN EN ISO 13920-A I

Nennmalbereich | (in mm) (Lange oder kiirzerer Schenkel)

bis 400 iber 400 iber 1000
bis 1000

Toleranzklasse

Grenzabmalie Winkelabweichung (in Grad und Minuten)

+ 20 +15° +10°

I Allgemeintoleranzen fiir Geradheit, Ebenheit und Parallelitat entsprechend DIN EN ISO 13920-F I

Mennmalbereich | (in mm) (bezieht sich auf die ldngere Seite der Oberflache)

Gber | Ober | Gber | dber | Ober | Gber iber liber ber ber
Toleranz- 30 120 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 16000 20000
klasse bis bis bis bis bis bis bis bis bis

120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000

Toleranzen t (in mm)

1t 15| 3 a5 6 [ 8| 0| 12 ] u 16
(4) Lasern
! Es gilt die Toleranzklasse 1
IGrenzmal&e fiir NennmaRe beim thermischen Schneiden und Kennzeichnung nach DIN EN ISO 9013-1 I
|werkstuckdicke im mm [ >0 bis =1 [ >1 bis =3,15 [ >315bis=63 | >8,3 bis =10 | >10 bis =50 |
[Toleranzklasse | 1 | 2 | 1 | 2 | 1 | 2 | 1 | 2 | 1 | 2 ]
Grenz- = 35< 125] 0.2 =05 +03 =07 +0.4 209 +0,6 +13 £ 0,7 S 1.8
abmafe = 125-< 315 | +0.2 £0.7 +03 £0.8 +0,5 £ 1.1 £07 +1.4 +0.8 +1.9
fir Nenn- = 315-<1000 | +0.3 £0.8 +0,4 £0.9 £0,5 £1.2 £0,7 +15 £1.0 +23
maRe = 1000-<2000 | +0.3 =09 +0,4 £1.0 £0,5 £1.3 £0,7 +15 £1.6 +3.0
= 2000-<4000 |  +0.3 0.9 + 0.4 1.1 £0,6 =13 £0,8 £1.6 £25 +4.2

! Gelaserte Inneneckkanten bei Werkstiickdicke bis 8mm, verbleibender Radius max.0,2mm. Sonst sind
entsprechend im CAD/CAM -Programm Eckfreisparungen nach Rucksprache zu konstruieren/ programmieren.

! Bei Blechstarken ab 10mm sind Innenecken mit einem Radius zu konstruieren.
Faustregel: laut Trumpf sind min. 5% der Blechdicke fiir Innenradien zu benutzen.
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(5) Stanzen

| Allgemeintoleranzen fiir LingenmaRe beim Stanzen, entsprechend DIN 6930-2 — fein (f) I

LangenmaRe Grenzabmalle nach Blechstarke (mm)
NennmalBbereich (mm) |Toleranzklasse| 0,1 bis 1| 1bis3 | 3 bis6 | 6bis 10

1bis6 f + 0,05 | £ 0,06 +0,1 +0,2

6 bis 10 f + 0,08 +01 + 0,15 +0,2

10 bis 25 f +0,1 +0,1 + 0,15 +0,2

25 bis 63 f +0,1 + 0,15 + 0,2 +0,3

63 bis 160 f + 0,15 | £ 0,15 +0,2 + 0,3

160 bis 400 f + 0,2 +0,3 +0,3 + 0,4

400 bis 1000 f + 0,4 +04 +0,5 +0,5

1000 bis 6300 f +0,8 +0,8 +0,8 +1

I Allgemeintoleranzen fiir Radien beim Stanzen, entsprechend DIN 6930-2 — fein (f) I

Radien GrenzabmalRe nach Blechstarke (mm)
NennmaRbereich (mm) |Toleranzklasse | 0,1 bis1| 1 bis3 | 3bis6 | 6 bis 10
1bis6 f + 0,2 +0,3 + 0,5
6 bis 10 f +0,3 + 0,4 + 0,5 + 0,6
10 bis 25 f +04 +0,5 + 0,6 + 0,8
25 bis 63 f + 0,5 + 0,6 + 0,8 +1
63 bis 160 f + 0,8 +1 + 1,2 + 14
160 bis 400 f +1 +1,2 + 1,5 + 1,8
iber 400 f + 1,6 + 2,0 + 22 + 25

I Allgemeintoleranzen fiir WinkelmaRe beim Stanzen, entsprechend DIN 6930-2 — fein (f) I

WinkelmaRe GrenzabmaRe in Grad und Minuten fir NormalmaRbereiche (kiirzerer Winkelschenkel in mm)
Toleranzklasse 1 bis6 6 bis 10 [10bis 25[25 bis 63|63 bis 160|160 bis 400|400 bis 1000|1000 bis 2500
f +1° +1° + 30' + 30' + 20' + 10' + 5 + 5
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(6) Spanende Bearbeitung

| Allgemeintoleranzen fiir LingenmaRe entsprechend ISO 2768 — mittel (m) I

Langenmalie
T?(E;asr;} GrenzabmalRe in mm fur Nennmalbereiche
05 uber 3 uber 6 tber 30 uber 120 uber 400 | Gber 1000 | tber 2000
bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 bis 2000 bis 4000

f_(fein) =0,05 =0,05 =0,1 =0,15 =0,2 =03 =05 -

m (mittel’ +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 =05 +0,8 =12 =2 |
¢ (grob) 0,2 =0,3 =05 =08 =12 +2 +3 +

v (sehr grob) - =05 +1 +15 +25 + 4 +6 * 84

I Allgemeintoleranzen fiir WinkelmaRe entsprechend ISO 2768 — mittel (m) I

Radien und Fasen WinkelmaRe
Toleranz- Grenzabmale in mm fur Grenzabmal3e in Grad und Minuten
klasse Nennmalbereiche fur NennmaRbereiche (kiirzerer Winkelschenkel)
0,5 uber 3 - . uber 10 uber 50 uber 120 -
bis 3 bis 6 fiber. ) bis 50 bis120 | bis4oo | UPSr400
L % o L r ° ’ o ’ L] '
I-f_um')_m tmittel 'I =0,2 =05 =1 =1 +=0°30 +0°20 +0°10 +0°5
C (grob) +0,4 o1 o5 + 1° 30' + 1° + 0° 30’ +0°15' +0°10'
v (sehr grob) +3° + 2° +1° + 0° 30’ +0°20'
I Allgemeintoleranzen fiir Form und Lage entsprechend ISO 2768 — mittel (K) I
Toleranzen in mm fir
! Toleranz- Geradheit und Ebenheit Rechtwinkligkeit Symmetrie Lauf
Kklasse Nennmalbereiche in mm NennmaRbereiche in mm | Nennmalbereiche in mm
(ktrzerer Winkelschenkel) | (kiirzeres Formelement)
uber | Gber | Uber | Gber | Gber dber | liber | Gber tber | tber | GUber
bis 10 30 | 100 | 300 | 1000 | bis | 100 | 300 | 1000 | bis | 100 | 300 | 1000
10 bis | bis | bis | bis [ bis | 100 | bis | bis | bis | 100 | bis | bis | bis
30 | 100 | 300 | 1000 | 3000 300 | 1000 | 3000 300 | 1000 | 3000
H 0,02 | 005| 0,1 0,2 03 04 0,2 03 0,4 05 05 0,1
| K 0,05 ]| 0.1 02| 04| 06| 08| 04| 06| 08| 1 0,6 08 | 1 0,2
E 0,1 | 02 04| 08| 12| 16| 06| 1 15| 2 06 ] 1 15| 2 0,5
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(7) Gussstilicke

| Allgemeintoleranzen fiir LingenmaRe entsprechend EN I1SO 8062-3 — DCTG 9 I

Dimensions in millimetres

Nominal Linear dimensional tolerance for dimensional casting tolerance grade (DCTG) ?
dimensions
related to the DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG |[DCTG§ DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG
moulded part 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16°

— <10 009 | 0,13 | 0,18 | 0,26 | 0,36 | 0,52 | 0,74 1 15 2 28 4.2 — —_ — —
>10 <16 0.1 0,14 02 | 028 | 038 | 054 | 0,78 11 1.6 22 3 44 - - - -

> 16 <25 011 | 015 | 022 | 03 | 042 | 0,58 | 0,82 1.2 1.7 24 3.2 46 6 8 10 12
>25 <40 012 | 017 | 0,24 | 032 | 046 | 064 | 09 13 1.8 26 36 5 7 9 1 14
>40 <63 013 | 0,18 | 0,26 | 036 | 05 0,7 1 14 2 28 4 56 8 10 12 16
>63 < 100 014 | 02 (028 | 04 056 | 0,78 11 16 22 32 44 6 9 1 14 18
>100 <160 015 | 022 | 03 | 044 | 062 | 0,88 1.2 1.8 25 36 5 7 10 12 16 20
> 160 < 250 — 024 | 034 | 05 0,7 1 14 2 28 4 5,6 8 1" 14 18 22
> 250 <400 - — 04 | 056 | 0,78 11 16 22 3.2 44 6,2 9 12 16 20 25
> 400 < 630 — - - 064 | 09 1.2 1.8 26 7 10 14 18 22 28

>630 | <1000 — — — — 1 14 2 28

>1000| <1600 - - —_ —_ - 186 2,2 3.2

>1600| <2800 | — | — | = | = | = | — | 28 | 38
>2600| <4000 | — | — | = | =] = | =] =] 44

10 15 21 26 3 42
12 17 24 30 38 49
14 20 28 35 44 56
16 23 32 40 50 64

sq4000| 8300 ] = | = | =] =] =] =] =] —
>6300| <1000 — | — | = | = | = | = | = | =

@ For wall thicknesses in grades DCTG 1 to DCTG 15, one grade coarser applies (see Clause 7).

b Grade DCTG 16 exists only for wall thicknesses of castings generally specified lo DCTG 15.
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